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DESCRIPCIÓN Y NATURALEZA            

Sistema acuoso de tres componentes basado en resinas epoxi y 

endurecedores en emulsión aditivado con cargas poliméricas sintéticas de 

diferente granulometría (AF y AG50) o con vidrio molido (AV) que le 

proporciona acabados antideslizantes. 

 

USO                                

Pavimentos de garajes. 

 

Protección de suelos en naves industriales, talleres, cadenas de montaje, 

zonas de paso, etc. 

 

Recomendado para la protección y decoración de todo tipo de soleras de 

hormigón.  

 

No es aconsejable su aplicación en exterior. 

 

PROPIEDADES         

Este tipo de pintura se caracteriza por no contener ningún tipo de 

disolventes, por lo que es totalmente inocua. 

 

Proporciona acabados de gran adherencia, muy buena dureza y con un 

secado rápido, en superficie y en profundidad. 

 

Exenta de plomo y cromatos. 

 

Existe versión antideslizante AF y AG50 clasificados según CTE como clase 3 

 

AF-S23 (6 kg) + Aditivo Antideslizante AF (0,150 kg) 

AF-S23 (18 kg) + Aditivo Antideslizante AF (0,400 kg) 

AG50-S23 (6 kg) + Aditivo Antideslizante AG (0,300 kg) 

AG50-S23 (18 kg) + Aditivo Antideslizante AG (0,900 kg) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Acabado Mate 

Densidad 1,15-1,45  

grs/cm3 

Rendimiento 

teórico 

6 - 9 m2/kg 

Repintado 

mínimo 

12 horas 

Repintado 

máximo 

ilimitado 

Transito 

peatonal  

24 horas 

 

Endurecimiento 

total 

7 días 

Espesor 

película en seco 

40 micras 

por capa 

Sólidos en peso 47-55 % 

Temperatura 5 – 35 ºC 

Diluyente Agua 

Relación de 

mezcla en peso 

5:1 

 

Contenido en 

COV 

< 30 gr/litro 

Colores Gris, rojo, 

verde, carta 

RAL 

Presentación 5 + 1 kg. 

15 + 3 kg. 
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PREPARACIÓN DEL SOPORTE            

Soportes nuevos; 

Hormigón nuevo esperar hasta un total de fraguado de 30 días mínimo. Y morteros según especificación técnica. 

Previa aplicación, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, moho. Eliminando totalmente restos 

de sustancias que puedan afectar la penetración o adherencia de la imprimación en el soporte. 

Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores. 

Soportes muy pulidos, lijar para abrir el poro. 

Soportes pintados; 

En aquellos soportes que haya restos de pintura vieja se tendrán que eliminar aquellas que estén mal adheridas, con 

polvo o suciedad. 

Pinturas satinadas / brillantes eliminar el brillo a base de un previo lijado para añadir adherencia a la capa de 

imprimación y de revestimiento. Comprobar que si quedan restos de pintura sean de la misma naturaleza del producto 

que se va a aplicar. 

Soportes viejos pintados; 

Previa aplicación, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, pinturas viejas. Eliminando 

totalmente restos de sustancias que puedas afectar la penetración o adherencia de la imprimación en el soporte 

Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores. 

 

MODO DE EMPLEO                                

Condiciones ambientales; 

Condiciones ambientales de aplicación comprendidas entre una temperatura de 5 a 35 ºC. 

Con una humedad relativa; Máxima del soporte 10 %, y ambiente inferior al 80 %. 

Número de capas; 

Aplicar dos manos del producto. Teniendo en cuenta la porosidad del soporte. Aplicar la imprimación previa ayuda a 

igualar la porosidad y evitar rechupes en diferentes zonas del soporte. 

Método de aplicación; 

La aplicación puede realizarse con brocha, rodillo o air-less. La primera mano se aplicará diluyendo un 10% con su 

diluyente; para la segunda mano puede diluirse hasta un 5-10% o aplicar al uso. 

Aplicación del producto; 

Mezclar los dos componentes y homogeneizar el producto antes de su aplicación mediante agitador mecánico a bajas 

revoluciones para no introducir aire en el contenido, no aplicar sobre superficies calientes. Aplicar el revestimiento 

después del tiempo de repintado indicado de la imprimación. 

 

OBSERVACIONES                                

Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco. Entre temperaturas de 5 a 35 ºC.  

El tiempo de almacenamiento máximo recomendado: 24 meses desde la fabricación del producto.  

La información mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y 

en el uso práctico de toda nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener 

diferencias mínimas tanto al color de referencia como entre lotes. 

 

SEGURIDAD                                   

No requiere precauciones especiales respecto a la toxicidad. No es inflamable. No comer, ni beber, ni fumar durante 

su aplicación. Mantener fuera del alcance de los niños. Para más información queda a su disposición la ficha de 

seguridad. 
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ENSAYOS DE RESBALADICIDAD: Certificados/Normativa        

El producto S23 Aquapox Mate en sus versiones AF, AG50 y AV han sido sometidos a los siguientes ensayos por 

laboratorio acreditado por ENAC: 

1. Resistencia al deslizamiento por el método del péndulo de fricción en húmedo conforme a la 

norma UNE 41901:2017EX. Superficies de tránsito peatonal. 
El resultado de estos ensayos da unos valores de Rd (Resistencia al deslizamiento) que según la tabla recogida en el 

Código Técnico de Edificación sección DB-SUA1 se clasifican como: 

S23 AF Clase 3 

S23 AG50 Clase 3 

S23 AV Clase 3 

2. Resistencia al deslizamiento/resbalamiento de los pavimentos sin pulir (USRV) según la norma 

UNE-ENV 12633:2003 Anexo A. 
El resultado de estos ensayos da unos valores de Rd (Resistencia al deslizamiento) que según la tabla recogida en el 

Código Técnico de Edificación sección DB-SUA1 se clasifican como: 

S23 AF Clase 3 

S23 AG50 Clase 3 

S23 AV Clase 3 
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SEGURIDAD FRENTE AL RIESGO DE CAIDAS. RESBALADICIDAD DE LOS SUELOS      

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos de los edificios y zonas de pública concurrencia (oficinas, 

aparcamientos, piscinas, locales comerciales...) tendrán una clase de resbaladicidad según su uso y localización. 

Los suelos se clasificarán en función de su valor de resistencia al deslizamiento Rd que se determinará por el método 

del péndulo de fricción (Ensayo en húmedo) descrito en la norma UNE ENV 12633:2003 Anexo A o en la norma actual 

UNE 41901:2017 EX. 

CLASIFICACION DE LOS SUELOS SEGÚN SU RESBALADICIDAD        

Rd menor o igual a 15. Clase 0 

Rd entre 15 y 35. Clase 1 

Rd entre 35 y 45. Clase 2 

Mayor de 45. Clase 3. 

CLASE EXIGIBLE A LOS SUELOS EN FUNCION DE SU LOCALIZACION       

Zonas interiores secas 
Superficies con pendiente menos del 6%. Clase 1 

Superficies con pendiente mayor o igual al 6%. Clase 2 

Escaleras. Clase 3. 

Zonas interiores húmedas 
Superficies con pendiente menor que el 6%. Clase 2. 

Superficies con pendientes mayor o igualo al 6%. Clase 3. 

Escaleras. Clase 3. 

Zonas interiores húmedas y agentes externos que aumenten la resbaladicidad. 

(Cocinas, industrias cárnicas, industrias conserveras...). Clase 3 

Zonas exteriores. 

Clase 3. 

Piscinas. (Zonas para usuarios descalzos y en el fondo de los vasos en que la 

profundidad no exceda de 1,50 metros). Clase 3.Escaleras. Clase 3. 

Zonas interiores húmedas y agentes externos que aumenten la resbaladicidad. 

(Cocinas, industrias cárnicas, industrias conserveras...). Clase 3 

Zonas exteriores 
Clase 3. 

Piscinas. (Zonas para usuarios descalzos y en el fondo de los vasos en que la 

profundidad no exceda de 1,50 metros). Clase 3. 


