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DESCRIPCION Y NATURALEZA

CARACTERISTICAS TECNICAS

Esmalte bicomponente formulado en base a un sistema epoxi-poliamida.
Curada con aducto de alta resistencia quimica.

Acabado Brillante
USO Densidad 1,20-1,40
grs/cm3
Pavimentos de garajes. Rendimiento 6 - 8 m2/kg
tedrico
Proteccidn de suelos en naves industriales, talleres, cadenas de montaje, Repintado 12 horas
zonas de paso, etc. minimo
. . . Repintado 24 horas
Recomendado para la proteccién y decoracién de todo tipo de soleras de p, )
., maximo
hormigon.
Transito 24 horas
No es aconsejable su aplicacion en exterior. peatonal
Endurecimiento 7 dias
PROPIEDADES total
Espesor 40 micras

El Esmalte Epoxi Suelos proporciona acabados muy decorativos, de

. elicula en seco or capa
excelente adherencia y gran dureza. P P P

Sélidos en peso 65 %
Excelente resistencia quimica. Temperatura 5-352C
Diluyente D02
Confiere al soporte muy buena resistencia a agentes quimicos y ambientes Relacion de 4:1
agresivos (salpicaduras de gasolina, aceites y productos vegetales). mezcla en peso
Adherencia > 30 kg/cm?
Proporciona acabados de gran adherencia, muy buena dureza y con un Resistenciaala Aprox 112 gr.
secado rapido, en superficie y en profundidad. abrasion de pérdida

Contenido en < 30 gr/litro
cov
Colores Gris, rojo,

También disponible en calidad antideslizante.

Exenta de plomo y cromatos.
verde

Presentacion 4 +1 kg.
16 + 4 kg.

1 WPmrwus
ORDESA:

i @

~

———
SS——n

C/. Valle de Ordesa, 1-3 * 50420 CADRETE (Zaragoza) * Tel. 976 12 52 83 * www.pinturasordesa.com



1 pinTuRas " S
ORDESA "—

-Ficha Técnica-
S$21 Epoxi Suelos Q/R (alta resistencia quimica)

PREPARACION DEL SOPORTE

Soportes nuevos;

Hormigdn nuevo esperar hasta un total de fraguado de 30 dias minimo. Y morteros segln especificacion técnica.
Previa aplicacion, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, moho. Eliminando totalmente restos
de sustancias que puedan afectar la penetracién o adherencia de la imprimacion en el soporte.

Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

Soportes muy pulidos, lijar para abrir el poro.

Soportes pintados;

En aquellos soportes que haya restos de pintura vieja se tendran que eliminar aquellas que estén mal adheridas, con
polvo o suciedad.

Pinturas satinadas / brillantes eliminar el brillo a base de un previo lijado para afadir adherencia a la capa de
imprimacién y de revestimiento. Comprobar que si quedan restos de pintura sean de la misma naturaleza del producto
gue se va a aplicar.

Soportes viejos pintados;

Previa aplicaciéon, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, pinturas viejas. Eliminando
totalmente restos de sustancias que puedas afectar la penetracidn o adherencia de la imprimacién en el soporte
Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

MODO DE EMPLEO

Condiciones ambientales;

Condiciones ambientales de aplicacion comprendidas entre una temperatura de 5 a 35 2C.

Con una humedad relativa; Maxima del soporte 10 %, y ambiente inferior al 80 %.

Numero de capas;

Aplicar dos manos del producto. Teniendo en cuenta la porosidad del soporte. Aplicar la imprimacién previa ayuda a
igualar la porosidad y evitar rechupes en diferentes zonas del soporte.

Método de aplicacion;

La aplicacidn puede realizarse con brocha, rodillo o air-less. La primera mano se aplicara diluyendo un 10% con su
diluyente; para la segunda mano puede diluirse hasta un 5-10% o aplicar al uso.

Aplicacidn del producto;

Mezclar los dos componentes y homogeneizar el producto antes de su aplicacién mediante agitador mecanico a bajas
revoluciones para no introducir aire en el contenido, no aplicar sobre superficies calientes. Aplicar el revestimiento
después del tiempo de repintado indicado de la imprimacion.

OBSERVACIONES

Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco. Entre temperaturas de 5 a 35 2C.

El tiempo de almacenamiento maximo recomendado: 24 meses desde la fabricacidn del producto.

La informaciéon mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y
en el uso practico de toda nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener
diferencias minimas tanto al color de referencia como entre lotes.

SEGURIDAD

No requiere precauciones especiales respecto a la toxicidad. No es inflamable. No comer, ni beber, ni fumar durante
su aplicacién. Mantener fuera del alcance de los nifos. Para mds informacién queda a su disposicion la ficha de
seguridad.
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