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DESCRIPCION Y NATURALEZA

Sistema bicomponente sin disolventes a base de resinas epoxidicas y
endurecedores especiales que se utiliza como imprimacién sobre soportes
con humedad residual.

uso

Sistema recomendado en industrias alimentarias, zonas sanitarias, talleres
mecanicos, dreas de fabricacién y almacenamiento, rampas y muelles de
carga, etc...

Sistema recomendado como imprimacién para sistemas epoxi en soportes
conhumedad.

No es aplicable en soportes con presidn hidrostatica permanente (humedad
por capilaridad).

PROPIEDADES

Este sistema epoxi destaca por su excelente poder adherente sobre soportes
con humedad residual.

Posee gran poder humectante en todo tipo de soportes cementosos
(hormigdn o mortero).

Proporciona acabados de gran adherencia, muy buena dureza y con un
secado rapido, en superficie y en profundidad.

Este tipo de pintura se caracteriza por no contener ningun tipo de
disolventes, bajo olor y rapida puesta en servicio.

Exenta de plomo y cromatos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acabado
Densidad

Rendimiento
tedrico
Repintado
minimo
Repintado
maximo
Transito
peatonal
Endurecimiento
total
Espesor
pelicula en seco

Sélidos en peso
Temperatura
Diluyente
Relacion de
mezcla en peso
Adherencia
Resistencia a la

Brillante
1,00-1,10
grs/cm?3
0,200 -
0,400 kg./m?
12 horas

24 horas
24 horas
7 dias

150 - 500
micras por
capa
100 %
5-35¢C
D02
1,88:1

> 35 kg/cm?
Aprox 112 gr.

abrasion de pérdida
Resistencia 500-600
compresion kg./cm?
Resistencia 200-250
flexotraccion kg./cm?
Presentacion 5,64 + 3 kg.
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PREPARACION DEL SOPORTE

Soportes nuevos;

Hormigdn nuevo esperar hasta un total de fraguado de 30 dias minimo. Y morteros segln especificacion técnica.
Previa aplicacion, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, moho. Eliminando totalmente restos
de sustancias que puedan afectar la penetracién o adherencia de la imprimacion en el soporte.

Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

Soportes muy pulidos, lijar para abrir el poro.

Soportes pintados;

En aquellos soportes que haya restos de pintura vieja se tendran que eliminar aquellas que estén mal adheridas, con
polvo o suciedad.

Pinturas satinadas / brillantes eliminar el brillo a base de un previo lijado para afadir adherencia a la capa de
imprimacién y de revestimiento. Comprobar que si quedan restos de pintura sean de la misma naturaleza del producto
gue se va a aplicar.

Soportes viejos pintados;

Previa aplicaciéon, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, pinturas viejas. Eliminando
totalmente restos de sustancias que puedas afectar la penetracidn o adherencia de la imprimacién en el soporte
Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

MODO DE EMPLEO

Condiciones ambientales;

Condiciones ambientales de aplicacion comprendidas entre una temperatura de 5 a 35 2C.

Numero de capas;

La preparacién del soporte debe realizarse con la maquinaria adecuada (diamantadora, fresadora, granalladora),
dependiendo del estado del soporte y aspirado posteriormente

La aplicacidn sera mediante rodillo o llana dependiendo del espesor que se quiera conseguir.

Método de aplicacion;

La aplicacion puede realizarse con brocha, rodillo. La primera mano se aplicara diluyendo un 10% con su diluyente;
para la segunda mano puede diluirse hasta un 5-10% o aplicar al uso.

Puede ser mezclado con arena para regularizar superficies en mal estado.

No es aconsejable aplicar sobre la imprimacidn seca transcurridas mas de 48 horas.

Aplicacidn del producto;

Mezclar los dos componentes y homogeneizar el producto antes de su aplicacién mediante agitador mecanico a bajas
revoluciones para no introducir aire en el contenido, no aplicar sobre superficies calientes. Aplicar el revestimiento
después del tiempo de repintado indicado de la imprimacion.

No limpiar la superficie con ningun liquido hasta trascurridos 7 dias.

OBSERVACIONES

Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco. Entre temperaturas de 5 a 35 2C.

El tiempo de almacenamiento maximo recomendado: 24 meses desde la fabricacidn del producto.

La informaciéon mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y
en el uso practico de toda nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener
diferencias minimas tanto al color de referencia como entre lotes.

SEGURIDAD

No requiere precauciones especiales respecto a la toxicidad. No es inflamable. No comer, ni beber, ni fumar durante
su aplicacién. Mantener fuera del alcance de los nifos. Para mas informacién queda a su disposicion la ficha de
seguridad.
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