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DESCRIPCION Y NATURALEZA

Sistema ligante, sin disolventes, para pavimentos epoxi de alto espesor
basado en una resina epoxidica y un endurecedor de poliamina..

uso

Imprimacidn para pavimentos epoxi o poliuretano de alto espesor, de 1a 3
mm. en soportes de hormigdn o mortero de porosidad media alta.

Imprimacidn de lisaje para pavimentos multicapas o autonivelantes.

Para capas de fondo o intermedias en sistemas de 3 capas para ser
espolvoreados con aridos de cuarzo (pudiendo se coloreados).

Mezclado con drido puede ser utilizado como mortero de reparacion de
coqueras o de recrecido (mezclando 1:1 a 1:6) como pasta de regularizacién.

PROPIEDADES

Este tipo de pintura se caracteriza por no contener ningun tipo de
disolventes.

Excelente adherencia a soportes cementosos destacando por su buena
capacidad humectante y selladora.

Buena adherencia a la arena de cuarzo de espolvoreo.
Facil aplicacion a rodillo (sin arido) o a llana (con y sin arido mezclado).

Este tipo de pintura se caracteriza por no contener ningun tipo de
disolventes, bajo olor y rapida puesta en servicio.

Exenta de plomo y cromatos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acabado
Densidad

Rendimiento
tedrico

Repintado
minimo
Repintado
maximo
Transito
peatonal

Endurecimiento

total

Vida de mezcla

Espesor

pelicula en seco

Sélidos en peso

Temperatura
Diluyente
Adherencia

Resistencia a la

abrasién
Resistencia
compresion
Resistencia
flexotraccién

Presentacion

C/. Valle de Ordesa, 1-3 * 50420 CADRETE (Zaragoza) * Tel. 976 12 52 83 * www.pinturasordesa.com

Brillante
1,00-1,10
grs/cm3
Rodillo:
0,150 -
0,200 kg./m?
12 horas

24 horas
24 horas
7 dias

30-35
minutos
150 - 500

micras por
capa (allana
con arido se
puede
alcanzar
varios mm)
100 %
5-35¢C
D02
> 35 kg/cm?
Aprox 112 gr.
de pérdida
500-600
kg./cm?
200-250
kg./cm?
6,66 + 3,1kg.
10 + 4,65kg.
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PREPARACION DEL SOPORTE

Soportes nuevos;

Hormigdn nuevo esperar hasta un total de fraguado de 30 dias minimo. Y morteros segln especificacion técnica.
Previa aplicacion, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, moho. Eliminando totalmente restos
de sustancias que puedan afectar la penetracién o adherencia de la imprimacion en el soporte.

Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

Soportes muy pulidos, lijar para abrir el poro.

Soportes pintados;

En aquellos soportes que haya restos de pintura vieja se tendran que eliminar aquellas que estén mal adheridas, con
polvo o suciedad.

Pinturas satinadas / brillantes eliminar el brillo a base de un previo lijado para afadir adherencia a la capa de
imprimacién y de revestimiento. Comprobar que si quedan restos de pintura sean de la misma naturaleza del producto
gue se va a aplicar.

Soportes viejos pintados;

Previa aplicaciéon, la superficie ha de estar exenta de polvo, grasa, eflorescencias, pinturas viejas. Eliminando
totalmente restos de sustancias que puedas afectar la penetracidn o adherencia de la imprimacién en el soporte
Emplastecer los defectos del soporte con plastes exteriores.

MODO DE EMPLEO

El sistema ligante se suministra en proporcion adecuada de mezcla, la cual deberd hacerse de forma homogénea y
completa, evitando que queden restos de producto en las paredes y fondo de los envases.

La base de aplicacién debe estar limpia, seca y exenta de pinturas viejas, lechadas y liquidos de curado; deberd tener
el poro abierto, lo que lograremos mediante tratamiento mecanico (granallado, fresado, diamantado segun el estado
del soporte).

Después de la preparacidn del soporte, se extiende la mezcla uniformemente sobre el mismo, con ayuda de un rodillo
si se utiliza como imprimacién o una llana metalica en el caso de que se utilice como lisaje realizando una mezcla
ligante/arido 1:1 a 1:2.

El drido deberd anadirse lentamente a la mezcla de resina y endurecedor con ayuda de un agitador de bajas
revoluciones para no introducir mucho aire hasta conseguir un mortero homogéneo.

Sobre este producto se pueden aplicar sistemas multicapa o autonivelantes.

La humedad del soporte debe ser inferior al 4%.

No aplicar a temperaturas inferiores a 109C.

En el caso de aplicar un pavimento epoxidico se colocard cuando la imprimacidn tenga pegajosidad pero no se arrastre
con la llama (minimo 7 horas).

Cuando se realice como primera capa de satinado se aplicard una mano de Imprimacién de Orde-Pox con un consumo
aproximado de 0,500 kg/m2, a continuacidn en fresco se satura con arido siliceo con una dotacién de 3 kg/m2 .

En esta técnica se puede conseguir mayor espesor de capa mezclandolo previamente con arido fino [0,1-0,3] mm en

relacidn ligante-arido 1:0,5.

Se puede utilizar la Imprimacion Ordepox como capa de regularizacion mediante la mezcla imprimacion/arena en
realizacién 1:2 a 1:3 que aplicado a llana cubre irregularidades del soporte minimizando el consumo de resina en las
capas sucesivas.

No se debe aplicar ningin material encima de este producto una vez transcurridas 36 horas, ya que no tendrd la
adherencia adecuada.
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OBSERVACIONES

Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco. Entre temperaturas de 5 a 35 2C.

El tiempo de almacenamiento maximo recomendado: 24 meses desde la fabricacidn del producto.

La informacidon mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y
en el uso practico de toda nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener
diferencias minimas tanto al color de referencia como entre lotes.

SEGURIDAD

No requiere precauciones especiales respecto a la toxicidad. No es inflamable. No comer, ni beber, ni fumar durante
su aplicacién. Mantener fuera del alcance de los nifos. Para mas informacién queda a su disposicion la ficha de
seguridad.
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