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127 Imprimacion Epoxi Agua Anticorrosiva

DESCRIPCION Y NATURALEZA

Imprimacién bicomponente en base agua, basada en un sistema epoxidico
gue contiene pigmentos anticorrosivos inhibidores de la corrosion.

uso

Es una imprimacion de dos componentes al agua. Destaca por su excelente
adherencia sobre soportes de dificil anclaje (ceramica, masilla, hormigén ,

superficies de acero con corrosividad moderada)

PROPIEDADES

Este tipo de pintura se caracteriza por no contener ningun tipo de
disolventes organico por lo que es muy adecuado para aplicacién en locales
con poca ventilacién, zonas con riesgo de incendio o zonas donde no se
permiten olores.

Producto base agua, muy bajo olor.

Rapido secado.

Gran adherencia a cualquier soporte metalico.

Compatible con la gran mayoria de productos.

Pasiva al metal y mejora su resistencia a la corrosion.

Color blanco.

DATOS TECNICOS

Acabado
Densidad

Sélidos en peso
Rendimiento
tedrico
Secado tacto

Secado en
profundidad
Secado total

Repintado
Repintado max
Temperatura
Diluyente
Catalizador
Relacién mezcla
Contenido en
cov
Espesor seco
recomendado
Temperatura
mdaxima trabajo

Presentacion

Mate
1,25-1,35
grs/cm3
>55%
7-9m¥/kg

15 minutos
(209C)
24 horas
(209C)
24 dias
(209C)

2 horas
ilimitado
5-35¢C
Catalizador
Ci27
5:1 (peso)
<20 gr/litro

40-50 p
1209C

5+1kg.
15 + 3 kg.

Los consejos técnicos para el uso y empleo de nuestros productos se dan seglin nuestros mejores conocimientos e informaciones, fruto de los ensayos realizados en nuestros
laboratorios y nuestra experiencia recogida a lo largo de los afios al servicio del cliente. Pinturas Ordesa S.A. no se hara responsable de los problemas ocasionados por una aplicacién

incorrecta o mal uso de nuestros productos. Revisién 04/24

C/. Valle de Ordesa, 1-3 = 50420 CADRETE (Zaragoza) * Tel. 976 12 52 83 + www.pinturasordesa.com



-Ficha Técnica- . N
127 Imprimacion Epoxi Agua Anticorrosiva

PREPARACION DEL SOPORTE
Limpiar el soporte de cualquier contaminacidon que pueda contener, resto de oxido, grasas o polvo. La limpieza se

aconseja aplicar nuestro disolvente de limpieza, referencia D0O4.

Antes de la aplicacion del producto se aconseja hacer una preparacién previa mediante granallado segun norma EN
ISO 8501-1, para una excelente adherencia de capas posteriores.

El tiempo de repintado de capas posteriores es ilimitado.

MODO DE EMPLEO

Condiciones ambientales;

La temperatura de la superficie debe superar los 102C durante la aplicacién y el curado.

Para evitar la condensacidn, aplicar el producto por encima de 32C por encima del punto de rocio.

La humedad relativa no debe de superar el 75 % durante la aplicacion.

Aplicacién del producto;

Homogeneizar el producto antes de su aplicacién. Realizar el movimiento a bajas revoluciones para evitar introducir
aire en el producto. No hay que diluir el producto.

Numero de capas;

El producto puede especificarse a distintos espesores de pelicula del indicado en funcidn del propdsito y area de uso.
Esto altera el rendimiento y puede influir en el tiempo de secado y curado, y en el intervalo de repintado. Para
obtener mejores resultados, evite el exceso del espesor de pelicula. Se recomienda aplicar un espesor de pelicula en
seco de 40/50 p.

Método de aplicacion;

Equipo de baja presidn;

Dilucién: No es preciso diluir.

Boquilla: 1,2 -2,0 mm.

Presién: 3 — 5 bares.

Airless;

Dilucién: No es preciso diluir.

Boquilla: 0,011 - 0,025"

Presién: 170 — 200 bares

Airmix;

Dilucién: No es preciso diluir.

Boquilla: 0,009 - 0,011”

Presién: 60 — 80 bares

Brocha;

Al uso.

OBSERVACIONES

Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco. Entre temperaturas de 5 a 35 2C.

El tiempo de almacenamiento méaximo recomendado: 24 meses desde la fabricacidn del producto.

La informacién mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y en el uso
practico de toda nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener diferencias minimas tanto
al color de referencia como entre lotes.

SEGURIDAD

Es importante facilitar una buena ventilacidon, en la aplicacién en superficies cerradas y su posterior polimerizacion. No
almacenar los envases abiertos o empezados. Para normas toxicoldgicas, consultar FICHA DE SEGURIDAD. Aplicar con buena
renovacion de aire. Agitar el contenido de los envases antes de ser usado.

Los consejos técnicos para el uso y empleo de nuestros productos se dan seglin nuestros mejores conocimientos e informaciones, fruto de los ensayos realizados en nuestros
laboratorios y nuestra experiencia recogida a lo largo de los afios al servicio del cliente. Pinturas Ordesa S.A. no se hara responsable de los problemas ocasionados por una aplicacién
incorrecta o mal uso de nuestros productos. Revisién 04/24
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