
    
 

-Ficha Técnica- 
I16 Imprimación Epoxi Rica en Zinc 

Los consejos técnicos para el uso y empleo de nuestros productos se dan según nuestros mejores conocimientos e informaciones, fruto de los ensayos realizados en nuestros 
laboratorios y nuestra experiencia recogida a lo largo de los años al servicio del cliente. Pinturas Ordesa S.A. no se hará responsable de los problemas ocasionados por una aplicación 
incorrecta o mal uso de nuestros productos. Revisión 04/24    

 

DESCRIPCIÓN Y NATURALEZA            

Imprimación bicomponente con alto contenido en zinc, imprimación en base 

a un sistema de resinas epoxis y agentes de curado de aductos de poliamida. 

USO                                

Utilizado como capa de imprimación, para interior y exterior. Uso como 

como imprimación para sector de carrocerías, maquinaria industrial, 

agrícola y calderería. 

Se adhiere directamente sobre sustratos preparados adecuadamente, para 

proteger soportes metálicos. Muy buena adherencia. 

PROPIEDADES         

 La imprimación epoxi de dos componentes confiere una excelente 

protección contra la corrosión en ambientes agresivos y elevada resistencia 

química. Pensando especialmente para ambientes industriales y marinos. 

   Repintable con sistemas de 1 componente o 2 componentes. 

Exento de plomos y cromatos      

CERTIFICADOS 

En combinación con diferentes sistemas de imprimación y acabado, cumple 

con los requisitos de la norma anticorrosiva UNE EN 12944-6:2018 como 

parte de un sistema; 

C3 muy alto 

C4 alto 

C4 muy alto 

C5 alto 

 

 

 

 

DATOS TÉCNICOS 

 

 

 

 

 

Acabado Mate 

Densidad 2,2 grs/cm3 

Sólidos en peso > 80 % 

Rendimiento 

teórico 

9 - 10 m2/kg 

Secado tacto 2 horas 
(20ºC) 

Secado en 

profundidad 

24 horas 
(20ºC) 

Secado total 7 días 
(20ºC) 

Repintado  2-3 horas 

Repintado max ilimitado 

Temperatura 5 – 35 ºC 

Diluyente D02 

Contenido en 

COV 

<450 
gr/litro 

Espesor seco 

recomendado 

50 – 80 µm 

Agente de 

curado 

Catalizador 
CI16 

Relación mezcla 

peso 

11:1 

Relación mezcla 

volumen 

5:1 

Colores Gris 

Temperatura 

máxima trabajo 

120ºC 

Vida de mezcla 

POT LIFE 

< 8 horas     
(20 ºC) 

Presentación 4 + 0,8 litros 
(A+B) 

10 + 2 litros 
(A+B) 
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PREPARACIÓN DEL SOPORTE            

La superficie debe estar completamente seca y limpia. Eliminar la contaminación que pueda contener, resto de oxido, grasas o 

polvo mediante agua a presión o lijado. La limpieza aplicar, disolvente de limpieza de Pinturas Ordesa, referencia D04. 

Antes de la aplicación del producto se aconseja hacer una preparación previa mediante granallado según norma EN ISO 8501-1, 

para una excelente adherencia de capas posteriores. 

El tiempo de repintado de capas posteriores de I16 Imprimación Epoxi Rica en Zinc de 2 componentes es ilimitado. 

 

MODO DE EMPLEO                                

Condiciones ambientales; 

La temperatura de la superficie debe superar los 10ºC durante la aplicación y el curado. 

Para evitar la condensación, aplicar el producto a una temperatura mayor de 3ºC por encima del punto de rocío. 

La humedad relativa no debe de superar el 80 % durante el curado y la aplicación. 

Aplicación del producto; 

Homogeneizar el producto antes de su aplicación. Realizar el movimiento a bajas revoluciones para evitar introducir aire en el 

producto. Hacer la mezcla del componente A y el catalizador CI16 en la proporción indicada en peso o volumen. Y añadir disolvente 

epoxi, referencia D02, en función del modo de aplicación. 

Número de capas; 

El producto puede especificarse a distintos espesores de película del indicado en función del propósito y área de uso. Esto altera 

el rendimiento y puede influir en el tiempo de secado y curado, y en el intervalo de repintado. Para obtener mejores resultados, 

evite el exceso del espesor de película. Se recomienda aplicar un espesor de película en húmedo de 80 µm. Espesor de película en 

seco 50 µm. 

Método de aplicación; 

Airless; 

Dilución: 0 – 5 % con D02 Disolvente epoxi. 

Boquilla: 0,015 – 0,021” 

Presión: 170 – 200 bares 

Airmix; 

Dilución: 0 – 10 % con D02 Disolvente epoxi. 

Boquilla: 0,011 – 0,015” 

Presión: 60 – 80 bares 

Brocha; 

Al uso. 

 

OBSERVACIONES                                
Almacenar el envase bien cerrado y en un lugar fresco y ventilado con temperaturas de +5 a +35 ºC.  

El tiempo de almacenamiento máximo recomendado: 24 meses desde la fabricación del producto.  

La información mencionada en la ficha técnica es en base a nuestros propios conocimientos, ensayos de laboratorio y en el uso práctico de toda 

nuestra experiencia como fabricantes de pinturas. Las fabricaciones pueden contener diferencias mínimas tanto al color de referencia como entre 

lotes. 

 

SEGURIDAD                                                            
Es importante facilitar una buena ventilación, en la aplicación en superficies cerradas y su posterior polimerización. No almacenar los envases 

abiertos o empezados. Para normas toxicológicas, consultar la ficha de seguridad. Aplicar con buena renovación de aire. Agitar el contenido de 

los envases antes de ser usado. 

 


